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FUNCIONAMIENTO MAS RAPIDO

= Preparacion simultanea de fibras

La preparacion, el pelado, el corte y el posicionamiento de la fibra en la fusionadora
generalmente deben repetirse por separado para las fibras del lado izquierdo y derecho. El
proceso en la 35S elimina esto y permite la preparacion simultanea de la fibra gracias a la

nueva peladora de doble fibra SS05, el nuevo adaptador de fibra AD16 para la cortadora
CT16 y el mecanismo de placa de ajuste inteligente de la propia 35S.

* Pelado simultaneo de fibras

La peladora de fibra SS05 esta equipada con cuatro cuchillas: O para 2,3 mm, @ para
900 pm, @ y @ para fibras de 250 um. El uso de las cuchillas @ y @ permite el pelado
simultaneo de fibras de 250 pm.
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Peladora de fibra SS05

e Corte simultaneo de fibras

El nuevo adaptador de fibra AD16 para la
cortadora CT16 esta equipado con dos
ranuras. La colocacion de una fibra en cada
ranura proporciona un corte simultaneo.

* Ajuste simultaneo de fibra

Las fusionadoras anteriores requerian una operacion

a dos manos para cerrar la abrazadera de la fibra y poder
sostenerla. Gracias a un nuevo mecanismo, la 35S cierra la
abrazadera de fibra automaticamente cuando detecta la
operacion de ajuste y proporciona un ajuste con una

sola mano y simultaneo.
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Consulte el video
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Modelo antiguo

Con dos manos Con una mano ' Ajuste simultaneo de fibra



DISENO FACIL DE USAR

= Monitor LCD orientable

La 35S esta equipada con un monitor LCD en color moévil de 4,95 pulgadas para garantizar
una visibilidad 6ptima en una amplia gama de condiciones, incluso cuando esta al aire libre
bajo la luz solar directa.

= Bateria extraible
La bateria extraible hace que el

reemplazo sea facil y accessible.

= Facil posicionamiento del

protector
El espacio entre los bordes de la abrazadera de
fibra izquierda y derecha es de 60 mm, segun la
imagen de la izquierda.
Esta distancia permite un facil posicionamiento
del protector, con el punto de empalme
colocado en el centro del protector.
La escala en el calentador muestra la guia para
otras longitudes de manga, por ejemplo, 40 mm.

= Tamafo mas pequefo

La bateria extraible hace que el reemplazo La
forma de cubo proporciona un area de base
reducida al tiempo que brinda al usuario de
un gran espacio operativo.

40% de superficie
de base reducida

Modelo anterior



CALIDAD CONSTANTE

= Control Activo de Fusion

La 35S esta equipada con la tecnologia de
control de fusion activa de Fujikura, que analiza
la imagen de fibra durante la fusién y controla la
descarga de arco en consecuencia. El resultado
es una pérdida de empalme estable
independientemente del entorno.

ACTIVE FUSION

CONTROL TECHNOLOGY

» Control por superficie de fibra cortada
Un mal corte en un extremo es una razon
potencial para una alta pérdida de empalme.
La 35S puede abordar esto porque esta
equipado para controlar la fusion de acuerdo
con la condicién de la superficie cortada.
Esta funciéon ayuda a reducir la pérdida por
empalme de cortes deficientes.

Control de fusion
en tiempo real Resultado de la prueba Fujikura de fibras UIT-T

‘ON .OFF G652 medidas por método de recorte. La pérdida
de empalme puede variar segun el entorno
operativo o las caracteristicas de la fibra.

0] 0.03 0.06 0.09 0.12 0.15
Pérdida de fusion por angulo de corte de la fibra: 3°<6<5°

e Control de fusién en tiempo real

La 35S analiza la imagen de la fibra durante la fusiéon y controla la energia de fusion de
acuerdo con la condicion en tiempo real de la fibra. Esto ayuda a minimizar la pérdida por
empalme independientemente del entorno.

Este proceso también
proporciona la tecnologia Warm
Splice Image (WSI). WSI analiza
durante el empalme y
proporciona una estimacion de
pérdidas, a pesar de que la 35S
sea una fusionadorade
alineacion por revestimiento.
Previene el caso de "buena
estimacion de pérdidas pero
mala pérdida real".

Andlisis de laimagen de fibra durante la fusion




ESPECIFICACIONES/ ARTICULOS

35S Especificaciones

Articulo Especificacién
Metodo de ali ion de fibras Alineacion activa por revestimiento
Fibras que se pueden fusionar Fibra simple
Tipo de fibra Fibra optica monomodo

Fibras aplicables

Fibra éptica multimodo

Diam. Revestimiento

Aprox.125um

Recubrimiento | Didm recubirmiento: Max. 3000pm
aplicable Abrazadera de funda [/ o/ i1 e corte: 5 a 16mm *1
TU-T G.652: Promedio 0.03dB
2 [U-T G.651: Promedio 0.01dB
Rendimiento de f'érd:da e ampalme [U-T G.653: Promedio 0.05dB
fusion de fibra [U-T G.655; Promedio 0.05dB

ITU-T G.657: Promedio 0.03dB

Tiempo de fusion 3

SM modo FAS: Aprox. 6 a Tsec.

Tipo de protector

Manguito termorretractil

Proteccion de fora
aplicable

Longitud de protector
Diam. protsctor |

Rendimiento del
calefactor

Tiempo
calentamiento *4

Max. 66mm

Méx. 6.0mm antes de encogerse
60mm Modo slim: 15 to 17seg.
promedio

Test de tension de fue

rza de la fibra

Aprox. 2.0N

Duracién del electrodo *5

Aprox. 6,000 fusiones

Dimensiones Ancho

Aprox.131mm sin proyeccion

DiiftarsinEs E;:}i:;iﬁ';zs Aprox.123mm sin proyeccion
:Dime nsiones Alto Aprox.121mm sin proyeccion
Peso Aprox. 1.4kg incluida bateria
Operacién: -10 to 50 °C
Temperatura Almacenamiento: -40 to 80 °C
Condivlones Operacion. 0 to 95%RH sin
5 : condensacién
medioambientales Humedad Almacenamiento: 0 to 95%RH non-
condensing
Altitud Méx. 5000m
Adaptador de CA Entrada AC100 to 240V, 50/60Hz, Max. 1A
Tipo Rechargeable Lithium lon
Salida Approx. DC14.4V, 3190mAh

Capacidad "6

Modo 60mm:
Aprox. 200 fusiones y ciclos de
calentam.

60mm modo slim :

Bateria Aprox. 230 fusiones y ciclos de
calentam.
Carga: 0 a 40 grados Celsuis
Temperatura ,;'I)n':%cenaje a largo plazo: -20 to
E:l';?;é??de 13 Aprox. 500 ciclos de carga
Monitor Monitor LCD TFT 4.95 pulgadas con pantalla tactil
Magnificacion Aprox. 132 a 300x
lluminacion Ranuras en V Lampara LED
PC USB2.0 tipo Mini B
Interfaz USB2.0 tipo A

Lampara LED ext.

Aprox. DC5V, 500mA

datos

Modo de fusién 100 Modos de fusion
Almacenamiento de | Modo calentamiento | 30 Modos de calentamiento
Resultado fusién 20,000 fusiones
magen fusién 100 imagenes
Orificio de tornillo para tripode 1/4-20UNC
S Control Activo de fusion

Gula de referencia

PDF almacenado en la fusionadora

Notas:

1. Rango de longitud de escision segun el tipo de fibra 5 a
16mm: diametro de revestimiento de 125um y didmetro de
revestimiento de 250pm.

10 a 16mm: diametro de revestimiento de 125um y diametro
de revestimiento de 400 o 900um.

2. Medido con un método de corte relevante para el estandar
ITU-T e IEC después de fusionar fibras idénticas Fujikura. La
pérdida media de empalme cambia en funcién de las
condiciones ambientales y las caracteristicas de la fibra.

3. Medido a temperatura ambiente. La definicion de tiempo
de empalme es desde la imagen de fibra que aparece en el
monitor LCD hasta la pérdida estimada mostrada. El tiempo
medio de empalme cambia en funcién de las condiciones

ambientales, el tipo de fibra y las caracteristicas de la fibra.

4. Medido a temperatura ambiente con el adaptador de CA.
El tiempo de calor se define desde el pitido inicial hasta el
sonido del pitido final. El tiempo medio de calor cambia en
funcioén de las condiciones ambientales, el tipo de manga y
el estado de la bateria. Ademas, dado que la operacion de
calentamiento se optimiza constantemente, el tiempo
promedio de calentamiento cambia segun las condiciones de
uso de la fusionadora.

5. La vida Util del electrodo cambia dependiendo de las
condiciones ambientales, el tipo de fibra y los modos de empalme.

6. Condicion de prueba

(1) Empalme y tiempo de calor: ciclo de 1 minuto

(2) Uso de la configuracion de ahorro de energia de la
fusionadora, sujeto a nuestra condicién de prueba.

(3) Uso de una bateria no degradada

(4) A temperatura ambiente

La capacidad de la bateria cambia cuando se prueba con
condiciones diferentes a las anteriores.

7. La capacidad de la bateria disminuye a la mitad después
de aprox. 500 ciclos de descarga y recarga, La vida util de
la bateria se acorta aun mas cuando se usa fuera del rango

Otras caracteristicas Abrir con/sin protector de viento de temperatura de almacenamiento, rango de temperatura
Abrazadera de funda | Cerrar con ajuste de fibra_ : de funcionamiento, si se descarga completamente
Abrazadera de posicionamiento facil . .
Eieciiodo Reemplazable sin herramientas almacenando durante mucho tiempo sin recargar.
Articulo Modelo Observaciones
FH-70-200 200um diametro de recubrimiento
FH-70-250 250um diametro de recubrimiento
Soporte de fibra FH-70-900 900pm didmetro de recubrimiento
FH-FC-20 900um en 2mm de diametro de cable
FH-FC-30 900um en 3mm de diametro de cable
Abrazadera de funda CLAMP-S35B 900um Cable de bufer suelto
Juego de placas de soporte de fibra SP-04 Juego de soportes de fibra
Abrazadera de transferencia CLAMP-DC-12 Transferencia del cable de caida en la bandeja de trabajo
FP-03 60mm, Max. 900um diametro de revestimiento
Protector FP-03(L=40) 40mm, Max. 900um didmetro de revestimiento
FP-03M FP-03 con material no magnético




ESPECIFICACIONES/ ARTICULOS

CT-16 Especificaciones y Opciones

Articulo

Especificaciéon

Aplicable para fibras

Tipo de fibra

Fibra éptica monomodo

Fibra éptica multimodo

Diam. revestimiento

Aprox. 125um

Revestimiento aplicable

Placa de fijacion de
fibra

AD-16B: Max. 900pum diametro de
revestimiento

AD-50: Max. 3mm diametro de revestimiento

Dimensiones Ancho

Aprox. 106 mm sin proyeccién

caracteristicas/Opciones

Dimensiones B;g}ﬁgﬂ%’;ﬁs Aprox. 95.5mm sin proyeccion
Dimensiones Alto Aprox. 49mm sin proyeccién
Operacién: -10 to 50°C
Condiciones Temperatura AImace_n'amiento: -40 to 8_0°C _
ambientales Operacién: 0 to 95%RH sin condensacién
Humedad Almacenamiento: 0 to 95%RH sin
condensacion
Rotacioén de la hoja Dial de rotacién manual
Otras

Piezas
reemplazables

Cuchilla CB-09

Abrazadera ARM-CT16-01

Notas:

1. Cuando la longitud de la escision es inferior a 10 mm, el diametro del recubrimiento debe ser de 250 um o0 menos. Ademas,
se requiere un ajuste de la altura de la cuchilla antes de cortar. El &ngulo de hendidura promedio es peor que la
especificacion cuando la longitud de escision es inferior a 10 mm.

2. Se mide con un interferémetro a temperatura ambiente, no con una fusioandora. Se utilizé una nueva cuchilla para escindir
tanto las fibras individuales como las fibras de cinta. El &ngulo de hendidura promedio cambia segun las condiciones
ambientales, la condicion de la cuchilla, el método de operacion y la limpieza.

3. La vida util de la cuchilla cambia segun las condiciones ambientales, el método de operacion y el tipo de fibra escindida.
4. Medido en una condicion al cerrar la palanca.

5. La marcay los logotipos de Bluetooth son marcas comerciales registradas de Bluetooth® SIG, Inc.



